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2. Wahl der Schleifscheibe

2.1. Scheibendurchmesser

Fir die Auswahl des Schleifscheibendurchmessers ist das
verwendete Schleifmaschinenmodell ausschlaggebend. Falls
die Mdglichkeit besteht, ist es sinnvoll einen groReren
Schleifscheibendurchmesser zu wahlen. Dieser garantiert
eine hdéhere Oberflachengiite und arbeitet wegen der
héheren Spannabfuhr 6konomischer.

2.2, Schleifscheiben-Tragerkoérper

Der Schleifscheiben-Tragerkorper kann aus verschiedenen
Werkstoffen hergestellt werden. Das Tragerkdrpermaterial
beeinflusst durch seine Eigenschaften wie Schwin-
gungsdampfung und Warmestreuung den Schleifablauf.
INTER-DIAMENT® bietet folgende Werkstoffe an:

* Aluminium
* Aluminium-Harz-Verbundwerkstoff (Kunststoffkorper);
« Stahl.

In der nachfolgenden Tabelle sind die wesentlichen
Eigenschaften der Schleifscheiben-Tragerkorper gegentiber
gestellt:

Grundkorper- Schwingungs- Warmeleitun Mindest-
werkstoff dampfung 9 festigkeit
Aluminium schwach sehr gut gut
Verbund- . " - . .
werkstoff mittelmaBig befriedigend mittelmaBig

Stahl schwach gut sehr gut

Tabelle 1. Vergleich der Eigenschaften von chleifkorpermaterialien

2.3. KorngroBe

Die Korngrofte hangt von der Schleifmethode des zu bearb-
eitenden Materials, sowie der gewlinschten Oberflachengute
ab.

In der unten angegebenen Tabelle werden die Diamant-, bzw.
Bornitrid- KorngréRe nach FEPA, der amerikanischen US
Standard Norm und der polnischen PN gegenubergestellt.

Bei der Wahl der Korngréf3e muss folgendes beriicksichtigt
werden:
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Symbol Kérnung KorngréBe
nach FEPA
Diamant  Bornitrid PN—85/M|:—§g/i\08 [um] ASTM, Et—alqd[a]r:l(jesh]

D181 B181 180/150 80/100
D151 B151 150/125 100/120
D126 B126 125/106 120/140
D107 B107 106/90 140/170
D91 B91 90/75 170/200
D76 B76 75/63 200/230
D64 B64 63/53 230/270
D54 B54 53/45 270/325
D46 B46 45/38 325/400

Tabelle 2. Gegeniiberstellung der Korngrofe

Schleifscheiben mit einer grolRen Kérnung steigern wegen
der erhohten Spannabfuhr die Arbeitsproduktivitat, erreichen
jedoch keine hohe Oberflachengiite. Aus wirtschaftlichen
Griinden ist es sinnvoll die grébste Kérnung zu wahlen, mit
der die akzeptable Oberflachengute noch erreicht werden
kann.

Beim Feinschleifen mit einer geringen KorngréRe, darf der
Anpressdruck nicht hoch sein, weil dies zu einem Zuwachs
der Abnutzung der Schleifschicht fiihrt und eine Verschlechte-
rung der Oberflachenglite bewirkt.

Orientierungswerte fur die gewiinschte Oberflachengiite in
Abhéngigkeit zur verwendeten KorngréRe, stellt die nachfolg-
ende Tabelle vor:

Symbol Kérnung

nach FEPA Oberflachengiite
Diamant  Bornitrid Ra Rz
D151 B151 1,4-16 56-8,0
D126 B126 1,2-1,4 50-5,6
D107 B107 1,0-1,2 4,0-5,0
D91 B91 08-1,0 32-4,0
D76 B76 06-0,8 2,5-32
D64 B64 04-0,6 1,6-2,5
D54 B54 02-04 1,0-1,6

Tabelle 3. Orientierungswerte - Oberflaichenqualitat
2.4. Kornkonzentration

Die Kornkonzentration bezeichnet den Anteil der Diamant-,
oder Bornitrid- Kérnung in einer Volumeneinheit (cm®) des
Schleifbelages. Angaben zur Standardkonzentration von
Diamantschleifscheiben in Kunstharzbindung stellt folgende
Tabelle vor:
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Diamant Bornitrid (CBN)

Anzahl der
Kérner [ct/cm’]

Anzahl der

Konzentration Kérner [ct/cm’]

Konzentration

K25 1,1 V60 1,05
K50 2,2 V120 2,09
K75 33 V180 3,13

K100 4,4 V240 4,18

K125 5,5 V300 5,22

Tabelle 4. Angaben zur Standardkonzentration

Die Leistung der Schleifscheibe hangt ganz entscheidend von
der Konzentration des Diamant- oder CBN-Korns ab. Sie be-
einflusst die Schleifeigenschaften der Scheibe, ihre
Lebensdauer, die Temperatur beim Schleifen, sowie die
Qualitat der Oberflache des zu bearbeitenden Werkstlckes.

Ferner sollte berlcksichtigt werden, dass eine optimale
Kornkonzentration von anderen Schleifparametern wie:
KorngrofRe, Bindungsharte etc. abhangt.

Auswabhlkriterien fiir die Kornkonzentration:
Hohe Kornkonzentration (K100, K125;V240,V300) bei:
» Hoher Anforderung an die Profil- und Kantenstabilitat;
» Hohe Schleifschicht;
* Harte Bindung;
* GroRe Kdrnung;
» Tiefschleifen.
Standardkonzentration (K50,K75;V120,V180) bei:
* Beim Schleifen von Zylinderflachen;
» Mittleren Schleifscheibendurchmessern;
» Weicher Bindung;
* Geringer Kornung.
Niedrige Kornkonzentration (K25;V60) bei:
* Breiten Schleifscheiben;
« Einer sehr feinen Kérnung.

Eine hohe Kornkonzentration steigert die Werkzeug-
bestandigkeit, was wichtig beim Profilschleifen und dem
Schleifen von kleinen Durchmessern ist.

Nachteile einer hohen Kornkonzentration sind erhéhte
Schleifkrafte, die mit einem Temperaturanstieg einhergehen.
Folglich ist eine hohe Kornkonzentration nicht immer die
technologisch gunstigere Losung.

2.5. Bindung

Bei der Herstellung von Diamant-, und Bornitrid- Werkzeugen
gibt es verschiedene Arten des Bindematerials, die es
ermoglichen den Schleifkdrper an die spezifischen
Arbeitsanforderungen anzupassen. Die Eigenschaften des
Bindematerials haben einen unmittelbaren Einfluss auf den
Schleifvorgang, da die Bindung im Zusammenhang mit der
Schleifscheibenharte, Schleifbestandigkeit, Abkihlungs-
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wirkung sowie der Spannabfuhr zusammenhangt.

Die Nachfolgende Tabelle gibt Ihnen einen Uberblick tiber den
Anwendungsbereich der verschiedenen Bindungen:

Bindung Anwendungsbereich

e Schmale Schleifbeldge

¢ Grobe Kérnung

* Hohe Konzentration

o NaBschliff

« Hohe Profilstandzeit erforderlich

« Breite Schleifbeldge

¢ Feine Kérnung

« Niedrige Konzentration

* Trockenschliff

* Warmeempfindliche Werkstiicke

Harte Bindung

Weiche Bindung

Bindungsharte

Schleifscheiben mit Kunstharzbindung sind mit dem Symbol
,B“ markiert und kommen in drei Hartestufen vor:

*Weich (Buchstabenbezeichnung): M
» Mittel (Buchstabenbezeichnung): S
*Hart (Buchstabenbezeichnung): T

2.6. Schleifbelagbreite

Die Schleifbelagbreite ist ein weiterer wichtiger Parameter
beim Schleifen. Diese hat einen unmittelbaren Einfluss auf die
Kontaktflache. Allgemein gilt, dass die Kontaktflache immer
so klein wie moglich gehalten werden soll.

Vorteile einer geringen Schleifbelagbreite:

» Verbesserung der Verfahrensproduktivitat infolge
einer besseren Spannbarkeit;

* Niedrige Bearbeitungstemperaturen;
« Effektive Spannabfuhr;

» Leichte Erlangung einer glatten Oberflache und
Kantenscharfe.

Nachteile einer geringen Schleifbelagbreite:

* Eine hohe Geschwindigkeit und eine grofRe
Bearbeitungsproduktivitdt erschweren die Kontrolle
des Arbeitsverlaufs und kénnen zu einer grofRen
Spannabfuhr und einer Beschadigung der
Schleifscheibe fuhren;

* Durch die kleinere Kontaktflache, lasst sich eine kle
inere Flache des Werkstticks bearbeiten.

Die Schleifbelagbreite sollte immer kleiner als die Breite des
zu bearbeitenden Werkstuicks sein. Andernfalls droht ein er-
hohter Verschleil® der Schleifoberflache. (siehe Zeichnung)

gut schlecht

: =
AN

Zeichnung 1. Richtige Auswahl der Schleifrandbreite
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2.7. Belagstarke

Die Standard- Belagstarke von Diamant- Schleifscheiben
betragt 5mm. Dieses MaR hat keinen besonderen Einfluss auf
den Schleifvorgang, sondern eher auf den Preis des
Werkzeuges. Grundsatzlich gilt, je groRer die Belagstarke
desto hoher die Lebensdauer der Schleifscheibe. Aus
okonomischer Perspektive, werden daher Schleifscheiben
mit einer groReren Belagstarke empfohlen.

3. Anwendung

3.1. Auswuchten der Schleifscheibe

Am Ende des Herstellungsprozesses werden die Schleif-
scheiben von INTER-DIAMENT® dynamisch ausgewuchtet.
Dadurch wird:

« eine hohere Lebendauer der Schleifscheibe;

* eine geringere Beanspruchung der Schleif-
maschinenlager und;

* eine hohere Schleifprazision erzielt.

3.2. Wahl des KiihIimittels

Schleifen mit Kihlung, wird Uberall empfohlen, wo die
Maschinenkonstruktion und Arbeitsweise dies ermdglichen.
Das KuhImittel leitet die Warme ab und spuilt die abgehobe-
nen Schleifspane weg. Folglich werden beim Nassschleifen
bessere Ergebnisse und eine hohere Wirtschaftlichkeit erzielt.

Kuhlmittel die verwendet werden sind: Schleiféle mit EP-
Zusétzen, Emulsionen (Wasser mit 0,5 - 2,0% Olanteil),
wassrige Salzlésungen mit EP-Zusatzen. Beim Trocken-
schleifen sind ein geringer Anpressdruck und niedrige
Umlaufgeschwindigkeiten empfohlen. Ferner soll der
Schleifprozess in regelmafligen Abstanden unterbrochen
werden, um das Werkstick sowie die Schleifscheibe
abkuhlen zu lassen.

Parameter, die die Auswahl des Kihimittels beeinflussen
sind:

* Art des Schleifvorgangs;
* Einstellung (Schleifgeschwindigkeit, Anpressdruck);
* Material;

« Charakteristik des Werkzeuges.

3.3. Schleifgeschwindigkeit

Beim Schleifvorgang spielt die richtige Schleifgeschwindigkeit
eine wesentliche Rolle. Diese richtet sich nach der
Geschwindigkeit zum bearbeiteten Werkstoff und der Art der
Bearbeitung. Die unten angegebene Formel, zeigt eine
Methode zur Bestimmung der Schleifgeschwindigkeit:

_w-D-n
60-1000
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Erlauterung:

V — Schliffgeschwindigkeit [m/s];

n — Umlaufgeschwindigkeit der Spindel [1/min];

D — Durchschnittder Schleifscheibe [mm].

Eine empfohlene Schleifgeschwindigkeit in Abhangigkeit zu

den Einsatzumstanden, wird in der nachfolgenden Tabelle
dargestellt:

Die empfohlene Schleifgeschwindigkeit

Kornungsart Trocken NaB
Diamant 15-20 m/s 20-40 m/s
Bornitrid 15-30 m/s 25-50 m/s

Tabelle 6. Werte der empfohlenen Schleifgeschwindigkeit

Ein Blick auf die Tabelle auf Seite 95 ermdglicht die
Bestimmung der erforderlichen Spindelumdrehungen der
Schleifmaschine, in Abhangigkeit von dem Durchmesser
der Schleifscheibe und der erforderlichen
Schleifgeschwindigkeit.

3.4. Schleifeffizienz

Die Schleifeffizienz, kann als Verhaltnis des entfernten
Materialvolumens zum verbrauchten Materialvolumen des
Schleifbelages definiert werden.

G:

SIS

Erlauterung:

G - Leistungsgrad des Schleifens;

V,— Volumen des entfernenden Materials [mm?3];

V, — die verbrauchte Materialvolumen des Schleifbeleges
[mm?].

Ein hohes Verhalinis dieser Werte bedeutet ein hohes
Leistungsvermogen der Schleifscheibe, was die Einzelkosten
mindert.

3.5. Schleifprobleme und Losungsbeispiele

Bei ungentigenden Schleifergebnissen ist nachzufragen, ob
alle Bearbeitungsparameter ausgefihrt wurden. Ein
Verzeichnis zu haufig auftretenden Problemen und deren
Lésungen prasentiert die folgende Tabelle.
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Problem

Die Schleifscheibe
schleift nicht, die
VerschleiBober-
flache erhitzt sich.

Kurze Lebensdauer
der Schleifscheibe,
schneller Verlust des
Bearbeitungsprofils.

Korperoberflache
ZU raus.

0 N O v A WN =

oOU A WN

NoOuUuhswWN =

ELANOOLS
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Maogliche Ursachen

. Zu harte oder unrichtige Bindung;

. Zu hohe Drehzahl der Schleifscheibe;

. Ungeniigende Kiihlung;

. Zu schneller Vorschub der Schleifscheibe oder

diese ist verschmiert;

. Zu groBe Kontaktoberflache;
. Zu groBe Konzentration;

. Zu feine Kérnung;

. Die Scheibe lauft unwuchtig.

. Zu weiche oder unrichtige Bindung;

Ungeniigende Kihlung;
Zu geringe Konzentration;

. Zu geringe Umlaufgeschwindigkeit der Scheibe
. Zu groBe Kornung;
. Zu hohe Drehzahl, oder zu groBe

Spanabnahme;

. Unwucht der Schleifscheibe.

Zu groBe Kornung;

. Zu geringe Drehzahl;

. Zu weiche Bindung;

. Verschmutztes Kihimittel;

. Ungeniigendes Ausfeuern;

. Zu schnelle Schleifscheibeaufnahme;
. Verschmierte Schleifscheibe.

Tabelle 7. Probleme und mogliche Ursachen

e
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4. Formenkennzeichnung

Die Formenubersicht in der unten angegebenen Tabelle, bez-
ieht sich auf die Richtlinien nach FEPA (Fédération

(177}

Européenne des Fabricants de Produits Abrasifs).

Die Kennzeichnung der Schleifscheiben besteht aus drei

Symbolen.

» Schleifscheiben-Tragerkorper

« Schleifbelagprofil

* Schleifbelagseite

1

11

12

14

Tabelle 8. Kennzeichnungsschema

Beispiel 1.

Die Schleifscheibe 14A1 hat einen Schleifscheiben-
Tragerkorper in Diskusform (14). Der rechteckige

1. Symbol
Schleifscheiben-Tragerkorper

2. Symbol
Schleifbelagprofil

BT [~

c =

D

ET T~

Schleifbelag befindet sich an der AufRenseite (1).

Beispiel 2.

Die Schleifscheibe 11V9 weist einen Schleifbelag in Form
eines Parallelogramms auf (V), der in der oberen Ecke der
Schleifscheibe angelegt ist (9).

Der Tragerkorper der

Schleifscheibe verfugt tber eine Kegelstumpfform (11).

agoLs
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3. Symbol
Schleifbelagseite

NN/

www.vega-tools.de
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5. Bestellbeispiel

« Bei der Schleifscheibenwahl gilt es die Geometrieparameter
auszuwahlen: Schleifscheibentyp, Abmessung des
Schleifbelags, Durchmesser der Bohrung oder des Stiftes;

 In Abhangigkeit von dem zu bearbeitenden Werkstoff, ist da-
rauf zu achten, dass die richtige Kornkonzentration,
Korngrofe und Bindungsharte gewahlt wird;

» Der Bearbeitungsvorgang sollte bekannt sein (Nass- mit

D W-U H

X
12A2 150 x 6 x 4 x 32

Schleifscheibetyp

Durchmesser [mm]

Schleifrandbreite [mm]

Belagtiefe [mm]

Bohrlochdurchmesser [mm]

Geometrieparameter

Beispiel 1:

Bei der Bestellung einer Schleifscheibe mit den Parametern:
o Schleifscheibentyp 12A2;
e Durchmesser D = 125 mm;
o Schleifbelagbreite W = 4 mm;
o Schleifbelagstarke X = 3 mm;
e Bohrlochdurchmesser H = 32 mm;
o Diamantkérnung, Grofke D107;
o Konzentration K75;
e Weiche Bindung;
e Zum Trockenschleifen

sieht die Bestellung wie folgt aus:

D WX H
12A2 125x4x3x32 D107 K75 MBs

www.vega-tools.de

Kuhlung bzw. Trockenschliff).

Falls moglich, sollte in der Bestellung auf das Schleif-
maschinenmodell hingewiesen werden. Eine Bestellung soll-
te die folgenden Parameter enthalten (s. Muster):

D126 K75 TBm
B151V180 T

Bearbeitungsumstanden
m — Naf-; s — Trockenschleifen

Kunstharzbindung

Bindungsharte
MeS-T

Kornkonzentration
K — Diamant; V — Bornitrid

KorngroRe
D — Diamant; B — Bornitrid

VerschleiBbelagparameter

“ “

Beispiel 2:

Bei der Bestellung eines Schleifstiftes mit den Parametern:
o Schleifstifttyp 1A1W;
e Durchmesser D = 12 mm;
e Schleifbelagbreite T =5 mm;
o Schleifbelaghohe X = 2 mm;
e Stiftdurchmesser S = 6 mm;
o Gesamtlange L = 50 mm;
o Bornitridkérnung, GroRe B151;
e Konzentration V240;
o Mittelharte Bindung;
e Zum Nassschleifen

sieht die Bestellung wie folgt aus:

D TXS L
1A1W 12x5x2x6/50 B151 V240 SBm
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Schleifscheibetyp Anwendung
Typ Sciernicy Zastosowanie

Version
wersja D 2 80 mm

Version
wersja D < 63 mm

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy

D T X H
13 1015 2 6
15 10+15+20 2 6
18 1015+ 20 2 6
20 101520+ 25 2 <10
25 10152025 2 <10
32 10152025+ 30 2 <10
40 1015+20+25 2 <10
50 10152025 2 <20
63 10'= 15 = 20 = 25 2 <20

www.vega-tools.de Seite 8



D
80
100
125
150
175
200
225
250
300
350
400
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MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy

T X H
4-5-10-15-20-25 24 <32
4+5+6+810+15+20 445
4+5°6°810-15-20 45
4+5°6°8-10+15-20 45
4+5+6810+15+20 5.6

5681012152025+ 30
6°810-12-15°20
1012+15+20+25
1012152025

15+ 20
15 = 20

Auf Kundenwunsch

wg zamowienia

(6, INENG) INENG) BNENG) BRENG ) BRING) |

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia
D T X H

E

1A1 125x10x5x32 D107 K75 TBm
1A1 150x15x5x20 B126 V180 SBm

www.vega-tools.de

Seite 9

FEPA



FEPA

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

Version I
wersja
159
%) ——E=; &)
o T X
L
Version ”
wersja
%) V2 X1 o
T
L
Version
wersja I”

www.vega-tools.de Seite 10
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9
10
11
12
13
14
15
16
20

T
9+ 10
510
510
510
510
510
510
510

51015

5+10° 15

51015

51015

5¢10-15

51015

51015

510+ 15

Vecaloors
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MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy

X
0,65

1,5
1,5
1,5
1,5

N N N N N N DN DD

d
1,7

D OO O O O O O O OO O O O W W W woe

Version
wersja

Auf Kundenwunsch

wg zamowienia

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia
D T XS L

1A1W 14x15x2x6/50 D126 K75 SBm
1A1W 16x10x2x6/80 B151 V180 SBs

2]

www.vega-tools.de
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Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

H X
= (o
== 3]
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy
D T X T4 H
0,6 5 0,5
100 1 5 0,8
1,5 5 1,2
1 5 0,8
125 Auf Kundenwunsch
1,5 5 1,2 e
wg zamowienia
150 1 5 0,8
180 1,2 10 1
200 1,8 10 1,3
250 2 10 1,8

Bestellbeispiel
Przykiad zamoéwienia

D T XH
1A1R 100x0,6x5x20 D151 K100 TBm
1A1R 125x1,5x5x32 B126 V240 SBm

www.vega-tools.de Seite 12



Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

100

125

150

175
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Anwendung
Zastosowanie

T

o o A W OO 00~ WO 00 b~ O o0 a b~ 0w X

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy

Vv
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
35°

)

Auf Kundenwunsch

wg zamowienia

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia
D T X H V

1EE1 150x6x5x20/45° D126 K100 TBm
1EE1 175x8x6x32/35° B126 V240 TBm

www.vega-tools.de
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FEPA

Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

D
50
75

100

125

150

175

Vecaloors
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Zastosowanie

AL

f\
Anwendung \“}}
.

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy

T
S oToEeElarlio ) oqz
6789101112

Sofeagedienn
12+13+14+15+16
67891011
12+13+14+15+16
6¢7°8°9°10+11+12-13

141516171819+ 20

6789101112

2

R H
T <20
T <32
2T
2T

Auf Kundenwunsch
wg zamowienia

T

2T

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia
D T X R H

1FF1 150x16x2xR8x20 D76 K100 SBs
1FF1 175x12x2xR6x40 B91 V240 SBm

2
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Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

D
80
100
125
150
175
200

Vecaloors
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Anwendung
Zastosowanie

T
5+10
5+10
5+10
5+10
5+10
5+10

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy

X
234
234
234
234
234
2434

a H
5°¢10°215°+20°25°+30°35°+40°+45° <32
5°¢10°215°+20°25°+30°*35°+40°+45°
5°¢10°+15°+20°+25°30°35°+40°*45°
5°¢10°215°+20°25°+30°35°+40°+45°
5°¢10°215°+20°25°+30°*35°+40°+45°
5°¢10°+15°+20°+25°30°*35°+40°*45°

Auf Kundenwunsch

wg zamoéwienia

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia
D T X H a

1V1 100x5x2x20/15° D126 K75 TBm
1V1 200x5x4x40/45° B91 V180 SBm

K
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FEPA

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

Il J

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy

D U X J H
100 5 6 70
125 5 6 85 Auf Kunde'nV\.lun.sch
Wwg zamowienia
150 5 6 100
Parameter
Parametry KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
| Il I ]
D126 D46 K100 K75
D126 D46 K125 K100

Bestellbeispiel

Przyktad zaméwienia

D UX H
3AA1 100x5x6x20 D126/46 K100/75 TBm
3AA1 150x5x6x32 D126/46 K125/100 TBm

www.vega-tools.de Seite 16



Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

<
Schleifscheibetyp Anwendung - n-
Typ sciernicy Zastosowanie Ll
NS ™
W ——
X
-
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy
D W X T-X= H
75 456 234 6 <20
80 456 234 6 <32
100 45610 234 6
125 4561015 234 7
Auf Kund h
150 4+5+6+10 15 2+3+4 9 H Runcenwiinse
wg zamowienia
175 561015 234 10
200 4561015 234 11
Przyktad zaméwienia
D WX H
4A2 100x4x2x20 D126 K75 MBs
4A2 200x6x4x40 B107 V180 SBm
www.vega-tools.de Seite 17



FEPA

Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Anwendung
Zastosowanie

H W
X
25° -
J
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy
D W X T-X= J
6 234 6 96
100
10 234 6 92
6 234 8 121
125
10 234 8 117
6 234 10 146
150
10 234 10 142
6 234 12 171
175
10 234 12 167
6 234 12 196
200
10 234 12 192

Auf Kundenwunsch

wg zamoéwienia

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia
D WX H

4A9 100x6x2x20 D126 K75 MBs
4A9 200x6x4x40 B107 V180 SBm

K

www.vega-tools.de
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Schleifscheibetyp
Typ Sciernicy

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Anwendung
Zastosowanie

]
N

D
75
80

100
125
150

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy

w
6
6
10
10
10

X
1
1
1
e 2
12

14

H
<20
<20

Auf Kundenwunsch
wg zamowienia

Przyktad zaméwienia
D W X H
4BT9 75 x 6x1x20 D126 K75 MBs
4BT9 125x10x2x32 B91 V180 TBm

E

www.vega-tools.de
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FEPA

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

¢
Schleifscheibetyp Anwendung a gg
Typ sciernicy Zastosowanie %E. .

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy

D w X T H
80 610 2 8 <32
100 610 2 8
125 610 2 9

Auf K h
150 610 2 1 uf Kundenwunse

Wg zZamowienia

175 610 2 12
200 610 2 13

Bestellbeispiel
Przyklad zamodwienia

D W X H
4C9 80 x 6 x2x20 D76 K75 MBs
4C9 125x10x2x32 B91 V180 TBm

www.vega-tools.de Seite 20



Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

7
Schleifscheibetyp Anwendung 4
Typ sciernicy Zastosowanie E.

==

W
X
ot |—
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy
D w X T H
80 4 1 6 <20
4 1 6
100 <32
10 2 6
125 510 2 8
Auf Kundenwunsch
wg zamowienia
150 5 2 10

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

D WX H
4ET9 80 x 4x1x20 D91 K75 MBs
4ET9 125x10x2x32 B76 V180 TBm

www.vega-tools.de Seite 21
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FEPA

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

H w
x
—
L
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy
D w X T-X= E H
80 4+6-+10 2¢3+4+5+6 20 10
B 3 2344 23 10
4+5-6°10 2°3+4+5+6 23 10
o 3 2344 23 10
4561015 223+4+5+6 23 10 Auf Kundenwunsch
150 4561015 23°4+5+6 23 10 wg zaméwienia
175 5¢6+10+15 2¢3+4+5+6 23 10
200 4561015 2+3+4+5+6 25 13
250 5610 2°3°4+5°+6 32 15
300 56 223456 32 15

Bestellbeispiel

Przyktad zaméwienia

D w X H
6A2 100x3x2x20 D151 K75 MBs
6A2 250x6x4x76 B91 V180 TBm

K

www.vega-tools.de Seite 22



Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Anwendung
Zastosowanie

D
75
80

100
125
150

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy

X
244
234
234
234
234

w
610
610
6-10
610
610

T
25
25
30
30
35

<32

Auf Kundenwunsch

wg zamowienia

D XW H

6A9 75x2x6x20 D126 K75 MBs
6A9 150x4x10x32 B91 V180 TBm

E

www.vega-tools.de
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FEPA

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

|_
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy
D w X T H
100 61015 234 22
125 61015 234 22
Auf Kundenwunsch
150 61015 234 25 .
wg zamowienia
175 61015 234 25
200 61015 234 30

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia

D W X H
9A3 100x10x2x20 D91 K75 SBm
9A3 175x15x4x32 B126 V180 TBm

www.vega-tools.de Seite 24



Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

D
80
100
125
150
175
200

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Anwendung
Zastosowanie

3e45.6+10
3e4¢e5¢610°15
44561015
5.6+10+15
561015
Przyktad zamoéwienia
D w X H

11A2 100x3x2x20 D126 K75 SBm
11A2 175x6x4x32 B126 V180 TBm

T-X

20
23
23
23
23
25

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy

E
10
10
10
10
10
13

K

www.vega-tools.de

FEPA

Auf Kundenwunsch

wg zamowienia



FEPA

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

W |
R T = T [
Xl
70°
o
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy
D W X T H

3 2 22
100

4 4 24 Auf Kundenwunsch
125 3 2 22 wg zamoéwienia
150 3 2 22

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia
D WX H

11V2 100x4x4x20 D126 K100 SBm
11V2 150x3x2x32 B107 V240 TBm

www.vega-tools.de Seite 26



Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie @
D
X |
H |
|_
7 L
Versi Versi
iy D =20 mm wersja D =30 mm
17
11
= N\ 70°
75°
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy
D X w T E H
20 2 6 13 5 <8
30 2 6 20 8 <10
50 23 6+10 30 10 <10
75 23 610 30 10 <20
100 234 610 35 10
125 24344 6+10 40 19 ~ AufKundenwunsch
wg zamowienia
150 234 610 40 10

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia

D X W H
11V9 50x2x10x20 D107 K75 SBm
11V9 150x3x6x32 B126 V180 TBm

www.vega-tools.de Seite 27
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FEPA

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung %
Typ $ciernicy Zastosowanie “‘““‘
W——
X
S
|_
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy
D w X T-X= E H
75 456 234 8 6 <20
80 456 234 8 6 <20
100 3¢456-10 234 10 8 <32
125 34561015 234 14 8
150 4561015 234 16 9
Auf Kundenwunsch
175 4561015 234 18 10 L
wg zamowienia
200 4561015 234 20 12
250 610 234 20 13

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia

D WX H
12A2 75x4x2x20 D126 K75 SBs
12A2 250x6x4x32 B107 V180 TBm

www.vega-tools.de Seite 28



Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

D
80
100
125
150
175
200

12A2/45°

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Anwendung
Zastosowanie

-
%
<5

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy

w
4+6+10
3¢4+5+6+10
34561015
4561015
561015
561015

X
2:3+4
234
234
234
234
234

T-X=
20
23
23
23
23
25

E

10
10
10
10
10
13

<25

Auf Kundenwunsch

wg zamowienia

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia
D W X H

80x4x2x20 D126 K75 MBs
12A2/45° 175x15x4x32 B91 V180 SBm

12A2/45°

K

www.vega-tools.de
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FEPA

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

% N
Schleifscheibetyp Anwendung "'0 .ﬁg
Typ Sciernicy Zastosowanie ‘4?. .

W¢
X
NI -
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy
D w X T H
100 610 2 26
125 610 2 26 Auf Kunde'nV\‘lun.sch
wg zamoéwienia
150 610 2 26

Bestellbeispie
Przyklad zamoéwienia
D wW X H

12C9 100x6x2x20 D126 K75 TBm
12C9 150x10x2x32 B91 V180 SBm

2
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Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

W
X
-
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary Sciernicy
o w X T-X= H
100 6+10 244 23
125 610 244 23 Auf Kunde'nv\‘lun‘sgzh
wg zaméwienia
150 6+ 10 244 23

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia
D W X H

12V2 100x6x2x20 D126 K75 TBm
12V2 150x10x4x32 B126 V180 SBm

2
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FEPA

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

X
= : = i
|_
=
Versi
worgja D = 50 mm
@20
45°
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy
D X w T H
50 23 610 20 <13
100 234 610 20
125 2e¢3e4 610 25 Auf Kunde'nV\_lun.sch
wg zamowienia

150 234 610 25

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia
D X W H

12V9 50x2x10x20 D126 K75 SBm
12V9 150x3x6x32 B107 V180 TBm

2
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Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Anwendung
Zastosowanie

X
— = )
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy
D U X T H
2¢3+4+5 4+5+6 6
80 6 4+5+6 8
7+8 4+5+6 10
2434445 4+5+6 6
100 6 456 8
78 456 10
22345 456 6
125 6 456 8
Auf Kundenwunsch
78 4+5+6 10 A
wg zamowienia
23456 456 8
150
78 456 10
23456 56 8
175
78 56 10
200 2345678 567 10
225 2345678 5 10
250 2345678 5 12
300 2345678 5 15

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

D UXH
14A1 80x2x4x20 D91 K75 SBm
14A1 250x8x5x76 B126 V180 TBm

www.vega-tools.de
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FEPA

Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.
Anwendung \\“‘y
Zastosowanie o
SANNNSS

45°
S 7 S
X
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy
D U X T H

2.3 4+5+6 6

80 4 5+6 6
6 6

2°3 4.5+6 6

100 4 56 6
6 6

2+3 4.5+6 6

125 4 5+6 6

6 6 Auf Kunde'n\n-lun.sch
wg zamowienia

2+3 4.5+6 8

150 4 56 8
6 8

e 234 S5°6 8
5 6 8

234 567 10

200 67 10
6 7 10

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia
D UXMH

14B1 80x2x4x20/45° D91 K100 SBm
14B1 175x4x6x32/45° B126 V240 TBm
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Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

@
LIS

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy

D U \'
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
35°
90°
60°
45°
60°

100 34

125 34

Auf Kundenwunsch

150 34

wg zamowienia

175 45

O 0 O O OO OO OO OO O OO OO O OO o o =

—_—
om

200 4

—_
o

ook WO O WO OO PR~ WO O P~ a b~ o X
—_—
o

225 4

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

—_
o

D UXH V
14EE1 100x3x5x20/45° D91 K100 SBm
14EE1 175x4x6x32/35° B126 V240 TBm

www.vega-tools.de Seite 35
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FEPA

Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Anwendung
Zastosowanie

D

80

100

125

150
175
200
225

Bestellbeispiel

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy

U
2°25+3°35°4+-5
6
202533545
6
225233545
6
225°3+35°4+5+6
2253235456
225¢3+35°4+5+6
22533545

Przykiad zamodwienia

X
4546
456
4546
4546
456
4546
4546
5.6
5+6+7

R
Y2 U
Y2 U
22U
Y2 U
Y2 U
2 U
Y2 U
Y2 U
Y2 U
2 U

T H

6

8

6

8

6 Auf Kundenwunsch
8 wg zamoéwienia
8

8

8

10

D

UX R H
14F1 100x2x6xR1x20 D91 K100 MBs
14F1 225x4x5xR2x32 B107 V240 TBm

K
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Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy

D U W X H
5 610 2 6
6 610 2 8
80
8 610 2 10
10 610 2 12
5 610 2 6
6 610 2 8
100
8 610 2 10
10 610 2 12
5 610 2 6
6 610 2 8
125 Auf Kundenwunsch
8 610 2 10 o
wg zaméwienia
10 610 2 12
5 610 2 6
6 610 2 8
150
8 610 2 10
10 610 2 12
5 610 2 6
6 6°10 2 8
175
8 610 2 10
10 610 2 12

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

D U WX H
14U1 100x6 x 6 x2x20 D126 K75 MBs
14U1 175x10x10x2x32 B91 V180 SBm

www.vega-tools.de Seite 37
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FEPA

Schleifscheibetyp
Typ Sciernicy

D
100
125
150
175
200
225

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Anwendung
Zastosowanie

e

12|

W
610
610
6-10
610
6°10
6-10

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary $ciernicy

T
25
25
25
25
25
25

Auf Kundenwunsch

wg zamoéwienia

Bestellbeispiel
Przyklad zamodwienia
D XW H

15V9 100x2x6x20 D107 K75 TBm
15V9 150x3x10x32 B126 V180 SBm

/]
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Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.
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Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheiben fiir universale Maschinen
Sciernice do szlifierek uniwersalnych

Schleifscheibet; Anwendun
yp g Q

Typ sciernicy Zastosowanie \\“‘“‘\

Schleifscheiben fiir universale Maschinen

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary s$ciernicy

D w X T-X= E H

100 4+5.6 101542 8 5

125 4:5.6 141502 1 8 Auf Kundenwunsch
wg Zzamowienia

150 4+546 141542 12 8

Bestellbeispiel
Przykiad zamoéwienia
D WX H

12A2P 125x4x1x20 D76 K75 MBs
12A2P 150x6x2x40 B91 V180 SBm

K
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Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

280
H
= )
MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy
7] D U Z X T E H
4 80 4,5 0,9 6 7 2,7
5 80 4,5 1,4 6 7 2,95
6 80 4,5 1,9 6 7 3,2
7 80 5 24 6 7 3,7
8 80 5 2,8 6 8 55,8
9 80 55 3,2 6 9 4,35
10 80 6 3,7 6 9 4,85 Auf Kundenwunsch
11 80 6,5 4 6 9 5,25 wg zamowienia
12 80 7 4,5 6 10 5,75
13 80 7,5 5 6 10,5 6,25
14 80 8 5,9 6 11 6,75
15 80 8,5 6 6 11,5 7,25
16 80 9 6,5 6 12 7,75
20 80 10 7 6 13 8,75

Przyktad zamoéwienia
g D U Z X H
SW-F 5 80x4,5x1,4x6x20 D91 K125 SBs

SW-F 9 80x5,5x3,2x6x20 B126 V240 TBm

www.vega-tools.de Seite 41
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Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Anwendung //‘@ ‘

Zastosowanie ~

-
B
B (2:1)
(V]
D
125
Anwendung

Zastosowanie

Parameter
Parametry

Bestellbeispiel

@5, 96, o7, 28

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary s$ciernicy

U X T H

Auf Kundenwunsch
wg zamowienia

Zum Scharfen des Leuco Mosquito Bohrt mit
Durchmesser: @5 « @6 » B7 + @8 [mm]
Ostrzenie wiertet Leuco Mosquito o srednicach:

KorngroRe Konzentration

Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D76 K75
D107 K75

7777

v

e

Przyktad zaméwienia

D UX H
HW1 125x6x6x20 D76 K75 SBm
HW1 125x6x6x32 D107 K75 SBm

N
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Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie

w
(&)}
°

2
) .:~:.'
.,“k

28, 29, 210, 212

MaBe der Schleifscheibe / Wymiary sciernicy

D U X T H

Auf Kundenwunsch
wg zamowienia

125 8 6 11

Anwendung
Zastosowanie

Das Scharfen des Leuco Mosquito bohrt mit Diametern: 28+ 29+ 210 - 312 [mm]
Ostrzenie wiertet Leuco Mosquito o srednicach:

Parameter
Parametry KorngréRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D76 K75
D107 K75

Bestellbeispie
Przyktad zaméwienia

D UX H
HW2 125x8x6x20 D76 K75 SBm
HW2 125x8x6x32 D107 K75 SBm

N
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ELANOOLS

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

)
m - - - - -
E Schleifscheiben fiir Akemat-Schleifmaschinen
Q Sciernice do szlifierek Akemat
«
Schleifscheibetyp Anwendung
Typ Sciernicy Zastosowanie Akemat B
157 @150
@32 3
p
15° al
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D64 K100

Bestellbeispiel
Przykiad zamodwienia

KN1 150x3x1,5x32 D64 K100 SBm

Schleifscheibetyp Anwendung

Typ sciernicy Zastosowanie Akemat B
157 2150
232 3.
N
15° .
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry D46 | K50
D64 | K50
Bestellbeispiel KN2 150x3x2x32 D46 K50 SBm
Przyktad zamé6wienia KN2 150x3x2x32 D64 K50 SBm
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ELANOOLS

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ Sciernicy Zastosowanie Akemat U
2125
B =0°8°15° \/\ I @32 7
© s 5 0]
Il
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry | [} | Il
D126 D46 | K100 K75
D126 D46 | K125 K100
Bestellbeispiel 14AA1 125x5x7x32 D126/46 K100/75 SBm
Przyktad zaméwienia 14AA1 125x5x7x32/8° D126/46 K125/100 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung
Typ sciernicy Zastosowanie Akemat B
@125
B =5°8°15 7\ 232 70
= 3w
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametr
? Y D64 K125

Bestellbeispiel o
Przyktad zaméwienia 14B1 125x5x7x32/8° D64 K125 SBm
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Schleifscheibetyp Anwendung
Typ $ciernicy Zastosowanie Akemat F

D
@20
J
D w X J
MaBe der Schleifscheibe
Wymiary $ciernicy 75 4 4 72
5 4 97
100
6 4 95
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry D91 | K75
D126 | K75
Bestellbeispiel 4A9 75x4x4x20 D91 K75 SBm
Przyktad zaméwienia 4A9 100x6x4x20 D126 K75 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung
Typ $ciernicy Zastosowanie Akemat B

@150
232 4_
30°
20 ol 2
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D46 | K125
D76 | K125
Bestellbeispiel VB-ID8 150x4x2x32 D46 K125 SBm
Przyktad zaméwienia VB-ID8 150x4x2x32 D76 K125 SBm
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wd
Schleifscheibetyp Anwendung m
Typ $ciernicy Zastosowanie Akemat B E
Q
<
@150
@32 4
30°
15 > i
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry D46 | K125
D76 | K125
Bestellbeispiel ATUT 150x4x4x32 D46 K125 SBm
Przyktad zaméwienia ATUT 150x4x4x32 D76 K125 SBm

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ Sciernicy Zastosowanie Akemat B

D
@32 2,3
20° S .
o
D
MaBe der Schleifscheibe
Wymiary sciernicy 150
200
KorngroBe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry D46 | K125
D76 | K125
Bestellbeispiel SUPER 150x2,3x4x32 D46 K125 SBm
Przyktad zaméwienia SUPER 200x2,3x4x32 D76 K125 SBm
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Schleifscheiben fiir Vollmer Biberach-Schleifmaschinen
Sciernice do szlifierek Vollmer Biberach

Schleifscheibetyp Anwendung

CHC, CHCB, CHP, CE, CEP,
CEN, CHM, CB, CC, CHHT,

Typ $ciernicy Zastosowanie CHT, CHTS, CNHB

157 2125
@32 3

3,8

2
1
14

KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry D54 | K75
B107 | V180
Bestellbeispiel VB1 125x3x3,8x32 D54 K75 SBm
Przyktad zaméwienia VB1 125x3x3,8x32 B107 V180 SBm

Schleifscheibetyp Anwendung

CHC, CHCB, CHP, CE, CEP,
CEN, CHM, CB, CC, CHHT,

Typ Sciernicy Zastosowanie CHT CHTS, CNHB

157 2125
@32 3
N
1 SOZW 3
KorngroRe Konzentration

R LT Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry D54 | K75

D76 | K125
Bestellbeispiel VB2 125x3x1,2x32 D54 K75 SBm
Przyktad zaméwienia VB2 125x3x1,2x32 D76 K125 SBm
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CHC, CHCB, CHP, CE, CEP,

Schleifscheibetyp Anwendung o0 LM, CB, CC, CHHT,
Typ $ciernicy Zastosowanie CHT, CHTS, CNHB
157 2125
@32 3
~ o
—
15° &
KorngroBe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D54 | K75
B107 | V180
Bestellbeispiel VB3 125x3x1,8x32 D54 K75 SBm
Przyktad zaméwienia VB3 125x3x1,8x32 B107 V180 SBm
. . CC, CB, CE, CHC, CHP, CEP,
Schleifscheibetyp Anwendung “"e o\ (LM, CHT, CHTS,
Typ Sciernicy Zastosowanie CHHT. CHD, CX

@125
@32
=)
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D54 K75
B107 V180
Bestellbeispiel VB4 125x3x6,5x32 D54 K75 SBm
Przyktad zaméwienia VB4 125x3x6,5x32 B107 V180 SBm
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Schleifscheibetyp

Typ sciernicy
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Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

2100
232 5 _
10%\ 5 e
‘ 298
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D54 K100

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

Schleifscheibetyp

Typ sciernicy

VB5 100x5x4x32 D54 K100 SBm

15°

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Anwendung CHAT
Zastosowanie
157 2150
232 3.
@)
A u
AN
~
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D54 K100

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

VB6 150x3x1,8x32 D54 K100 SBm

Anwendung CC, CEF, CFL, CHAFT,
Zastosowanie CHAFRE, CHHF, CHTF, CHF

e
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Schleifscheibetyp Anwendung CHAT
Typ Sciernicy Zastosowanie
157 @150
@32 3
T
™
w] s
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane paramet
parametty D54 ‘ K100
Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia VB7 150x3x3,8x32 D54 K100 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung sieh unten
Typ Sciernicy Zastosowanie patrz nizej
D
232 4 _
30°
20 o2
D Anwendung / Zastosowanie
MaBe der Schleifscheibe
Wymiary $ciernicy 125 CHC, CHCB, CHP, CE, CEP, CEN, CHM, CB, CC,
CHHT, CHT, CHTS, CNHB, CX
200 CHD
KorngroéBe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D46 | K125
D76 | K125
Bestellbeispiel VB-ID8 125x4x2x32 D46 K125 SBm
Przyktad zaméwienia VB-ID8 200x4x2x32 D76 K125 SBm
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Schleifscheibetyp Anwendung CC, CHC, CHP, CEP, CEN,
Typ $ciernicy Zastosowanie  CHT, CHTS, CHHT, CHD

2125

(]
[ee)
h
o
h
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D107 ‘ K100

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

VB9 125x5x6x32 D107 K100 SBm

Schleifscheibetyp Anwendung CHT, CHHT, CHC, CHTS, CHP,
Typ $ciernicy Zastosowanie CE, CEP, CEN, CHM, CB, CC

2125

|_
=)
X T
MaBe der Schleifscheibe
Wymiary $ciernicy 6 18
10 22
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry | | | ]
D126 D46 | K100 K75
D126 D46 ‘ K125 K100
Bestellbeispiel VB14 125x5x6x32 D126/46 K100/75 SBm
Przyktad zaméwienia VB14 125x5x10x32 D126/46 K125/100 SBm
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Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

20°

MaBe der Schleifscheibe
Wymiary sciernicy

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

CHC,CHCB, CHP, CE, CEP,
Anwendung o\ oL CB, CC, CHHT,
Zastosowanle opy cyTS, CNHB, CX
@125
@232 _‘L
30°
""" <
| 2
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D46 | K125
D76 | K125
ATUT 125x4x4x32 D46 K125 SBm
ATUT 125x4x4x32 D76 K125 SBm
Anwendung sieh unten
Zastosowanie patrz nizej
D
@32 2,3
I e
D Anwendung / Zastosowanie
125 CHC, CHCB, CHP, CE, CEP, CEN, CHM, CB, CC,
CHHT, CHT, CHTS, CNHB, CX
200 CHD
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D46 | K125
D76 | K125
SUPER 125x2,3x4x32 D46 K125 SBm
SUPER 200x2,3x4x32 D76 K125 SBm
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Schleifscheiben fiir Vollmer Dornhan-Schleifmaschinen
Sciernice do szlifierek Vollmer Dornhan

Schleifscheibetyp Anwendung

T k Finimat, Finimax
Typ Sciernicy Zastosowanie

15° 2100
225 30
e
™
25°f U ] —T e
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D54 | K75
D76 | K75
Bestellbeispiel VD1 100x3x3,3x25 D54 K75 SBm
Przyktad zaméwienia VD1 100x3x3,3x25 D76 K75 SBm
Schlt’aif_sch_eibetyp Anwendun.g Multi — Duo
Typ Sciernicy Zastosowanie
2125
@32
o
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametr
? Y D126 K75

Bestellbeispiel

BBt VD2 125x3x6x32 D126 K75 SBm
Przyktad zamoéwienia
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Schleifscheibetyp Anwendung Finimat. Finimax
Typ Sciernicy Zastosowanie ’
15° 2100
@25 3
T w
15° i - ©
KorngroBe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D54 | K75
D64 | K75
Bestellbeispiel VD3 100x3x1,8x25 D54 K75 SBm
Przyktad zaméwienia VD3 100x3x1,8x25 D64 K75 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung - -
Typ sciernicy Zastosowanie Finimat, Finimax
5° 2100
@25 3
% s ©

10
20

KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkosé ziarna Koncentracja
Zalecane parametry D54 | K100
B107 | V120
Bestellbeispiel VD4 100x3x6x25 D54 K100 SBm
Przyktad zaméwienia VD4 100x3x6x25 B107 V120 SBm
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Schleifscheibetyp Anwendung

i . Finimat, Finimax
Typ sciernicy Zastosowanie

2100
| I @25 5
8°'
©
o
N
=
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry | | | Il
D126 D46 | K100 K75
D126 D46 | K125 K100
Bestellbeispiel VD5 100x5x6x25 D126/46 K100/75 SBm
Przyktad zaméwienia VD5 100x5x6x25 D126/46 K125/100 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung W 11-240-TS
Typ Sciernicy Zastosowanie
5° 2100
336 3
: s 0
[o¢]
N
o V
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D54 K75

Bestellbeispiel

Przykiad zaméwienia VD6 100x3x5x36 D54 K75 SBm

—
e
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) . Finimat, Finimax, Unilapp,
Schlfelf-sch.elbetyp Anwendun.g Il - 450 TS, MF 600, ASHK.
Typ Sciernicy Zastosowanie DUO-S
15° 2125
225 SN
@
~
15° i > ©
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D76 K125

Bestellbeispiel
VD7 125x3x1,8x25 D76 K125 SBm

Przyktad zamoéwienia

Schleifscheibetyp Anwendung

s . Finimat, Finimax
Typ Sciernicy Zastosowanie

2100
| Il @25 5
N
KorngroBe Konzentration

Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry | | | Il

D126 D46 | K100 K75

D126 D46 | K125 K100
Bestellbeispiel VD8 100x5x10x25 D126/46 K100/75 SBm
Przyktad zaméwienia VD8 100x5x10x25 D126/46 K125/100 SBm

—
e
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Schleifscheibetyp Anwendung sieh unten
Typ sciernicy Zastosowanie patrz nizej

D
@20 5
<
s
J
D J Anwendung / Zastosowanie
MaBe der Schleifscheibe -
Wymiary éciernicy 75 72 Unilapp, 11-450 TS, MF 600, DUO TS
100 97 MF600, DUO TS
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D107 K75
Bestellbeispiel VD9 75x5x4x20 D107 K75 SBm
Przyktad zaméwienia VD9 100x5x4x20 D107 K75 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung -
Typ sciernicy Zastosowanie Unilapp
157 @125
@25 3
«©,
<
o N
30 o

KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zal t

alecane parametry D54 K75

Bestellbeispiel

Przyklad zaméwienia VD10 125x3x1,8x25 D54 K75 SBm
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Schleifscheibetyp Anwendung _
s . Unilapp
Typ Sciernicy Zastosowanie
@125
225 3.
@
o
©
AN
o
~
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D54 ‘ K75
Bestellbeispiel
B Fomfl VD11 125x3x3,3x25 D54 K75 SBm
Przyktad zamowienia
Schl('elf-sch.elbetyp Anwendun.g Uniiapp
Typ Sciernicy Zastosowanie
@125
@25
o
~
1 I
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D54 K100

Bestellbeispiel

Przykiad zaméwienia VD12 125x3x5x25 D54 K100 SBm

e
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Vollmer Dornhan

Schleifscheibetyp

Typ sciernicy

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

Schleifscheibetyp

Typ sciernicy

ELANOOLS

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

10

Anwendung Multi — Duo
Zastosowanie
2100
232 3.
@\_ 4 PR = 2 ©
o
N
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D126 ‘ K75

VD13 100x3x6x32 D126 K75 SBm

Anwendung Finimat Gamma,
- Zastosowanie Beta, Alpha

2125

[ 50,8 5

MaBe der Schleifscheibe
Wymiary $ciernicy

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

&
X E
6 11
10 8,5
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
I | | Il
D126 D46 | K100 K75
D126 D46 | K125 K100

VD-ID14 125x5x6x50,8 D126/46 K100/75 SBm
VD-ID14 125x5x10x50,8 D126/46 K125/100 SBm
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Schleifscheibetyp Anwendung Finimat Gamma,
Typ Sciernicy Zastosowanie Beta, Alpha

2125
50,8 3
e ©

O\
20

KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D126 ‘ K75

Bestellbeispiel
VD15 125x3x6x50,8 D126 K75 SBm

Przyktad zamoéwienia

Schleifscheibetyp Anwendung Finimat Gamma,
Typ Sciernicy Zastosowanie Beta, Alpha

@175
_ 9508 _ 4
30°
200 of &
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane paramet
P v D76 K125
Bestellbeispiel
Przykiad zaméwienia VD16 175x4x2x50,8 D76 K125 SBm

e
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Schleifscheiben fiir Widma-Schleifmaschinen
Sciernice do szlifierek Widma

Widma

BS 700, HKS 700,

:chl'elf.sch.elbetyp , Art\wendun.g HKS 700/H-I, HKS 800,
yp Sciernicy astosowanie Unimat
15° 2100
@25 2_,|
©
h
15° 'l |
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D76 K125
Bestellbeispiel
Przykiad zaméwienia WI1 100x2x1,6x25 D76 K125 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung HKS 700/H-IlI,
Typ Sciernicy Zastosowanie HKS 750, Optimat
15° 2100
@25 3
~ o
15° | | | ©
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D76 K125

Bestellbeispiel

Przykiad zaméwienia WI2 100x3x1,8x25 D76 K125 SBm
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BS 700, HKS 700,

:chlrelf'sch.elbetyp , Artiwendun.g HKS 700/H-I, HKS 800,
yp $ciernicy astosowanie Unimat
15° 2100
@25 3
@
(92
25° d F—T o
=
KorngroBe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D76 K125
Bestellbeispiel
Przykiad zaméwienia WI3 100x3x3,3x25 D76 K125 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung HKS 700/H-IlI,
Typ Sciernicy Zastosowanie HKS 750, Optimat
157 @125
@25 2_|
©
A
15° 'l : o
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D54 K75

Bestellbeispiel

Przykiad zaméwienia WI4 125x2x1,6x25 D54 K75 SBm
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Typ sciernicy
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15°

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Anwendung HKS 700/H-III,
Zastosowanie HKS 750, Optimat
15° 2125
225 3.1
@
~
Lo}
©
|
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D54 K75

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

WI5 125x3x1,8x25 D54 K75 SBm

Schleifscheibetyp Anwendung HKS 700/H-III,
Typ Sciernicy Zastosowanie HKS 750, Optimat
15¢ 2125
@25 3
@
(a2}
. \ F -
15 &=
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D54 K75

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia

WI6 125x3x3,8x25 D54 K75 SBm

e
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15°

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

15°

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Anwendung
Zastosowanie Supermat
157 2150
@25 3
L
i g o
[ce)
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D76 K125
WI7 150x3x1,5x25 D76 K125 SBm
Anwendung
Zastosowanie Supermat
157 @150
225 SN
N
[9p)
o
|
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D76 K125

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia

WI8 150x3x2x25 D76 K125 SBm

e
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Schleifscheibetyp Anwendung .
i . Unimat
Typ sciernicy Zastosowanie
2100
@25 4
<
<
«~
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D76 ‘ K75
Bestellbeispiel
e Fomcefl WI9 100x4x4x25 D76 K75 SBm
Przyktad zamowienia
Schlc'elf.sch.elbetyp Anwendun.g Unimat
Typ sciernicy Zastosowanie
2100
225 5
<
o
] .
[ce]
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
D76 K75

Bestellbeispiel

Przykiad zaméwienia WI10 100x5x4x25 D76 K75 SBm

e
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Schleifscheibetyp Anwendung HKS 400, FS 600, FS 1000/H,
Typ Sciernicy Zastosowanie FS 1001/H, Grinding Center

@100
@25 W
& / ~
= I
J
MaBe der Schleifscheibe w J
Wymiary $ciernicy 5 97
6 95
KorngroBe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane paramet
P v D126 K75
Bestellbeispiel WI1l1l 100x5x4x25 D126 K75 SBm
Przyktad zaméwienia WI11l 100x6x4x25 D126 K75 SBm

Schleifscheibetyp Anwendung sieh unten
Typ sciernicy L Zastosowanie patrz nizej

D
@25 4 _
30°
20°
I Nl
D T Anwendung / Zastosowanie
MaBe der Schleifscheibe
T T (A T 100 10 BS 700, HKS 700, HKS 700/H-1, HKS 800, Unimat
125 11 HKS 700/H-1l, HKS 750, Optimat
150 13 BS 700, HKS 700, HKS 700/H-1, HKS 800, Unimat
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D46 | K125
D76 | K125
Bestellbeispiel VB-ID8 100x4x2x25 D46 K125 SBm
Przyktad zaméwienia VB-ID8 150x4x2x25 D76 K125 SBm
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Schleifscheiben fiir Walter-Schleifmaschinen
Sciernice do szlifierek Walter

Walter

Schleifscheibetyp Anwendung Woodtronic CNC6F
Typ Sciernicy Zastosowanie

5
e <
s
J
D J H
MaBe der Schleifscheibe
Wymiary $ciernicy 75 72 20
100 97 20+ 32
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametr
? v D64 K100
Bestellbeispiel WT1 75x5x4x20 D64 K100 SBm
Przyktad zaméwienia WT1 100x5x4x32 D64 K100 SBm
Schlt[eif'sch.eibetyp Anwendun.g Woodtronic CNC6F
Typ Sciernicy Zastosowanie

D=75-100

220 4_
™
[E5)

KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametr
? Y D64 K100
Bestellbeispiel WT2 75x3x4x20 D64 K100 SBm
Przyktad zaméwienia WT2 100x3x4x20 D64 K100 SBm
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| &
()}
)
g
Schleifscheibetyp Anwendung o tronic CNCEF
Typ sciernicy Zastosowanie
D=75+100
< 220 4
;6\ =
8° i
\ ——7 17
=
80
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane paramet
P v D64 K100
Bestellbeispiel WT3 75x3x4x20 D64 K100 SBm
Przykitad zaméwienia WT3 100x3x4x20 D64 K100 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung Woodtronic NC2
Typ Sciernicy Zastosowanie Woodtronic NC3
15° 2150
232 W=3+4
o
15° =
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D46 K100
D76 | K100
Bestellbeispiel WT4 150x3x2x32 D46 K100 SBm
Przykiad zaméwienia WT4 150x4x2x32 D76 K100 SBm
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Schleifscheibetyp

Typ sciernicy
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Anwendung sieh unten
Zastosowanie patrz nizej

@32

30°

13

20° o~

MaBe der Schleifscheibe
Wymiary $ciernicy

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Bestellbeispiel
Przykfad zamodwienia

Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

D w Anwendung / Zastosowanie
150 4 Woodtronic NC2, Woodtronic NC3
160 34  Woodtronic NC3, Woodtronic NC4
200 3+4 | Woodtronic CNC5D
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D46 | K125
D76 | K125

WT5 150x4x2x32 D46 K125 SBm
WT5 200x3x2x32 D76 K125 SBm

26

Zastosowanie Woodtronic NC3
VE
<
Q
2% 7o)
7] =3
770 1§
10 |3
36
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D76 K125

1A1W 6,5x3x1,75x6/36 D76 K125 SBm
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0
Schlfeif-sch.eibetyp Anwendun.g Woodtronic NC3 o
Typ Sciernicy Zastosowanie —
g
@150
@32 8
o 0
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane paramet
parametty D64 ‘ K100
Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia 14A1 150x5x8x32 D64 K100 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung sieh unten
Typ Sciernicy Zastosowanie patrz nizej
D
B_ 7\ | 232 X
o : |
Il
D X B Anwendung / Zastosowanie
MaBe der Schleifscheibe
Wymiary $ciernicy 150 58 5°«8°  Woodtronic NC3, Woodtronic NC4
175 5-8 8° Woodtronic CNC5D
200 5-8 8° Woodtronic CNC5D
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry | ] | ]
D91 D46 K100 K75
Bestellbeispiel 14AA1 150x5x8x32/5° D91/46 K100/75 SBm
Przyktad zaméwienia 14AA1 200x5x5x32/8° D91/46 K100/75 SBm
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Schleifscheibetyp Anwendung Woodtronic NC2
Typ Sciernicy Zastosowanie Woodtronic NC3

2150
332 4
30°
P I PR . 8 ol P e D G T e 1 :-__.H,-,l,“:é,v v7
15° e
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D46 | K125
D76 | K125
Bestellbeispiel ATUT 150x4x4x32 D46 K125 SBm
Przyktad zaméwienia ATUT 150x4x4x32 D76 K125 SBm

Woodtronic NC2
Woodtronic NC3
Woodtronic NC4

Schleifscheibetyp Anwendung
Typ Sciernicy Zastosowanie

D =150+160 » 200

@32 2,3
20° 1PN
=
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D46 | K125
D76 | K125
Bestellbeispiel SUPER 150x2,3x4x32 D46 K125 SBm
Przyktad zaméwienia SUPER 200x2,3x4x32 D76 K125 SBm
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Schleifscheiben fiir Gockel-Schleifmaschinen und Reform-Schleifmaschinen
Sciernice do szlifierek Gockel i Reform

Schleifscheibetyp Anwendung Gockel
Typ Sciernicy Zastosowanie Reform
@200
- W
2 ol
©
@50 o
W X T
MaBe der Schleifscheibe
Wymiary $ciernic
ymiary v 445464841015  2+34+5.6+10 3135
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry D126 | K100
B126 | V240

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

6A2 200x5x4x50 D126 K100 SBm
6A2 200x6x5x50 B126 V240 SBm
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Schleifscheiben fiir Loroch-Schleifmaschinen
Sciernice do szlifierek Loroch CNC

Schleifscheibetyp Anwendung Loroch
Typ Sciernicy Zastosowanie Schmidt - Tempo

@200
@32 7
L5
o 5 o
U R
MaBe der Schleifscheibe
Wymiary $ciernic
ymiary sciermicy 1,2+1,3+1516+1,7+1,8+2+25+3+4 % U
KorngroRe Konzentration
T e Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry B107 | V240
B107 | V300
Bestellbeispiel 14F1 200x1,6x5/7xR0,8x32 B107 V240 SBm
Przyktad zaméwienia 14F1 200x1,8x5/7xR0,9x32 B107 V300 SBm
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Schleifscheiben fiir Weinig-Schleifmaschinen
Sciernice do szlifierek Weinig

einig

Schlrelf'sch.elbetyp Anwendun.g Rondamat 912
Typ Sciernicy Zastosowanie
2150
@20
N~
~
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
B107 ‘ V180

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

WG1 150x2x3,3x20 B107 V180 SBm

Schlfelf'sch.elbetyp Anwendun.g Rondamat 912
Typ Sciernicy Zastosowanie
2125
220 <
5 HRDErEE T ESS
/ ‘ly/ -
Zl/ 1 i
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
B107 ‘ V120

Bestellbeispiel

Przyktad zaméwienia WG2 125x3x4x20 B107 V120 SBm
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Schleifscheibetyp Anwendung Rondamat 930
Typ Sciernicy Zastosowanie Rondamat 931

@200
260 |-
=3
Yo
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Empfohlene Parameter
Zalecane parametry D46 | K100
B91 | V240
Bestellbeispiel 14A1 200x4x5x60 D46 K100 SBm
Przyktad zaméwienia 14A1 200x4x5x60 B91 V240 SBm
Schleifscheibetyp Anwendung Rondamat 930
Typ Sciernicy Zastosowanie Rondamat 931

@200
260
v
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry D46 K100
D76 K100
D151 K100
B151 V240
Bestellbeispiel 14F1 200x4x5xR2x60 D46 K100 SBm
Przyktad zaméwienia 14F1 200x4x5xR2x60 B151 V240 SBm
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Schleifscheiben fiir Leuco-Schleifmaschinen
Sciernice do szlifierek Leuco

Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Bestellbeispiel
Przyktad zamoéwienia

Schleifscheibetyp

Typ sciernicy

a75
5
= .// / Wi i
© o
—
@25
KorngroBe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D76 K75

6A2S 75x5x3x25 D76 K75 SBm

Empfohlene Parameter
Zalecane parametry

Bestellbeispiel
Przyktad zaméwienia

a75
~ B
@25
KorngroRe Konzentration
Wielkos¢ ziarna Koncentracja
D76 K125

13A2 75x4x2x25 D76 K125 SBm
13A2 75x4x4x25 D76 K125 SBm
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Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

157 a71,3
A
iz 65 o
N~ g ~
™
@25
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
? D76 ‘ K100

Bestellbeispiel

P 13B9 71,3x4x3x25 D76 K100 SBm
Przyktad zamowienia

Schleifscheibetyp

Typ Sciernicy

a75
4
30° e}
© % R / —
N
@25
KorngroRe Konzentration
Empfohlene Parameter Wielkos¢ ziarna Koncentracja
Zalecane parametry
? D76 K75

Bestellbeispiel

Przykiad zaméwienia 13V2 75x4x2x25 D76 K75 SBm
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Spindelumdrehungen [1/min]

Liczba obrotow wrzeciona szlifierki [1/min]
Schleifgeschwindigkeit [m/s]
Predkos¢ szlifowania [m/s]

Srednica $ceirnicy [mm]
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